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BEVEZETÉS

A d í s z í t ő k ö v e k  az MSZ 18294-79 szabvány s z e r i n t i  é p í t ő k ö v e k  
c so p o r t já b a  ta r to z n a k  és  mint i l y e n e k  nemcsak e l ő á l l í t á s u k b a n  
és tu la jd o n sá g a ik b a n ,  hanem v i z s g á l a t i  módszereikben i s  sok  
közös vonást  mutatnak az egyéb é p í t ő k ö v e k k e l  -  mint a f a l a z ó ­
kövek, f a la z ó b lo k k o k ,  b u r k o ló - k ő la p o k , tömbkövek - ,  am ely ek­
t ő l  témakörlink t e k i n t e t é b e n  mereven nem h a t á r o lh a t o k  e l .

E kőtermékek tovább i  közös v o n á s a , ,hogy nyersanyaguk é p i t é s i  
c é l ú  f e lh a s z n á lh a t ó s á g á n a k  m e g í t é l é s e  során b izonyos  -  g a z d a ­
s á g i  szempontból sem közömbös -  k ü lö n le g e s  t e c h n o l ó g i a i ;  e s z ­
t é t i k a i  és f u n k c i ó n á l i s  tu la jd o n sá g o k  v i z s g á l a t a  e l ő t é r b e  k e ­
r ü l .  E k ü lö n le g e s  tu la jd o n sá g o k  kö zü l  némelyek -  mint p é l d á u l  
a vághatóság,  a f é n y e z h e t ő s é g ,  a k o p á s á l ló s á g  -  v i z s g á l a t a  
épp a közelmúltban k e r ü l t  t o v á b b f e j l e s z t é s r e .  Ennek egyeb ek  
m e l l e t t  az a d o t t  i d ő s z e r ű s é g e t , hogy az é p í tő k ö v e k  és  k ö z ö t ­
tük a d i s z i t ő k ö v e k  i r á n t i  k e r e s l e t  s t a b i l i t á s a ,  v á l a s z t é k u k  
b ő v í t é s é n e k  ig é n y e ,  e x p o r t - im p o r t  arányuk J a v í tá sá n a k  g a z d a ­
s á g i  in d o k o l t s á g a ,  és  a k i term e len d ő  nyersanyag k é s z l e t e k  
bizonyos  mértékű átrend eződése  mind v á l t o z a t o s a b b  h a z a i  kő­
z e t e k  f e l d o l g o z á s á t  és  k ü l f ö l d i  anyagok b e s z e r z é s é t  -  é s  e z ­
z e l  «gyütt  ezek  e d d i g i e k n é l  k ö r ü l t e k in tő b b  műszaki a l k a l m a s -  
s á g i  é r t é k e l é s é t  -  t e s z i  s z ü k s é g e s s é .

¥ S z i l ik á t ip a r i  Központi KUtatő é s  Tervező In té z e t
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Az e m l i t e t t  v i z s g á l a t o k  az MSZ 1828o-8o  szabvány s z e r i n t i  
t e r m é k é r t é k e lé s ,  k ő z e t é r t é k e l é s ,  i l l e t v e  k u t a t á s e r t é k e l é s  
körébe t a r t o z n a k ,  következésképpen  túlm utatnak a termékminő-  
s i t é s e n ,  a m e ly e t  a g e o m e t r i a i  méretek é s  h ibák ,  a f e l ü l e t i

megmunkáltságj az é l k é p z é s i  módozatok, a k ő z e t t a n i  m á l l o t t -  
ság ,  a l é g s z á r a z ,  v i z z e l  t e l i t e t t ,  és  f a g y a s z t á s  u t á n i  á l l a ­
potban mért n y o m ó s z i lá r d s á g ,  e s e t l e g  Hummel aprózódás,  mint 
k ő z e t f i z i k a i  tu la jd o n sá g o k  a l a p j á n  k e l l  e l v é g e z n i .

A következőkben a d i s z i t ő k ö v e k  é r t é k e l ő  v i z s g á la t á n a k  
e z e n  újabb i l l e t v e  t o v á b b f e j l e s z t e t t  m ó d s z e r e i r ő l  számo­
lunk be.

A VÁGHATÓSÁG VIZSGÁLATA

A d i s z i t ő k ö v e k ,  ép í tőkövek  k i t e r m e lé s e  é s  f e l d o l g o z á s a  á l t a ­
lában  k ő v á g á ssa l  t ö r t é n ik ,  s ő t  e l ő f o r d u l  az i s  hogy az é p í ­
t é s i  kőanyagok betonba ágyazva adalékanyagként  k erü ln e k  vá­
gá sra  .

A kővágás e g y i k  l e g e l t e r j e d t e b b  e szk ö ze  a gyémántszemcsés  
vágószerszám amelynek é r t é k e  a m in ő s é g t ő l  é s  a m é r e t t ő l  fü g ­
gően több t i z e z e r  f o r i n t  Ez a körülmény é r t h e t ő v é  t e s z i ,  
hogy a gyémánt szerszám okkal  takarékosan k e l l  bánni .  A s z e r ­
számkopás a vágandó anyag v á g á s i  e l l e n á l l á s á n a k  f ü g g v é n y e ,  
de könnyebben v á gható  anyag e s e t é n  nemcsak a gyémántszemcsés  
vágószerszám é l e t t a r t a m a  hosszabb,  hanem a vágás e n e r g i a i g é ­
nye i s  kisebb. Gazdasági é r d e k ,  hogy az i l y  módon f e l d o l g o ­
zá sra  szánt kőanyagokat vághatóságuk  szem pontjából  i s  meg­
v i z s g á l j u k .  E v i z s g á l a t  l é n y e g e  az a f e l t é t e l e z é s ,  hogy v a l a ­
mely kővágógép gyémántkorong meghajtó motorjának vágás köz­
b e n i  vil lamos t e l j e s i t m é n y  f e l v é t e l e  az anyag v á g á s i  e l l e n ­
á l l á s á v a l  a r á n y o s .
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Vágási  k í s é r l e t e i n k e t  a SZIKKTI B e to n o sz tá ly á n a k  l a b o r a ­
tóriumában Üzemelő Hensel  4oo L t í p u s ú  kővágógépen h a j t o t t u k  
▼égre. A kővágógép vágókorong meghajtó motorjának n é v l e g e s  
t e l j e s i t m é n y e  11 kW, ami t a r t ó s  Üzemmódban akár 25 9^-kal i s  
t ú l l é p h e t ő .  A gép v i z h ü t é s s e l  d o l g o z i k .  A kővágógépre s z o v j e t  
gyártmányú gyómántszemcaés vágókorongot s z e r e l t l i n k  f e l .

A vágókorong átm érője  630 mm, v a s ta g sá g a  5 mm. A korong  
fordulatszám a 1 4 5 o / p e r c ,  ami 4 7 ,8  m /sec  k e r ü l e t i  s e b e s s é g ­
nek f e l e l  meg. A kővágógép t á r g y a s z t a l a  0 ,1 6 7  m /sec  s e b e s s é g ­
g e l  és  1 ,4 6  m u th o sszo n  mozgott  a vágókorong a l a t t .  A t á r g y ­
a s z t a l  mindkét s z é l s ő  h e l y z e t é b e n  2 , 8  mm f ü g g ő l e g e s  korong  
e l ő t o l á s t  a lkalm aztunk.  A vágandó p r ó b a t e s t  mozgásiránya a 
t á r g y a s z t a l  h a l a d á s i  i r á n y á t ó l  függően  v á l ta k o z v a  azonos ,  i l ­
l e t v e  e l l e n t é t e s  a vágókorong p r ó b a t e s t t e l  é r i n t k e z ő  v á g ó é l é ­
nek m o zg á s irá n y á v a l .  A t á r g y a s z t a l  és a gyémántkorong v á g ó é l é ­
nek egymáshoz v i s z o n y í t o t t  r e l a t i v  s e b e s s é g e  -  t e k i n t e t t e l  
arra hogy a t á r g y a s z t a l  mozgási  s e b e s s é g e  a gyémántkorong  
k e r ü l e t i  s e b e s s é g é h e z  k é p e s t  ren d k ív ü l  c s e k é l y  -  a t á r g y a s z ­
t a l  mozgásirányának v á l t o z á s á v a l  csupán 7 %o-et v á l t o z i k .
Mégis m e g f i g y e l h e t ő ,  hogy a vágókorong motorjának v i l l a m o s  
t e l j e s i t m é n y  f e l v é t e l e  e s e t e n k é n t  -  e l s ő s o r b a n  a nem ka rb o ­
nátos  kőanyagok vágása közben -  függvénye  a t á r g y a s z t a l  moz­
gás irá ny á n a k .  A j e l e n s é g  m agyarázatát  f e l t e h e t ő e n  nem a 
t á r g y a s z t a l - v á g ó é l  r e l a t i v  s e b e s s é g é n e k  v á l to z á s á b a n  k e l l  ke ­
resnünk,  hanem abban, hogy azonos t á r g y a s z t a l  é s  ko ro n g é i  
mozgásirány e s e t é n  a gyémántkorong l e s z á l l ó  v á g ó é le ,  azok e l ­
l e n t é t e s  mozgásiránya e s e t é n  a gyémántkorong f e l s z á l l ó  v á g ó ­
é l e  d o l g o z i k .

A v á g á s i  k í s é r l e t b e  a s i k l ó s i  s á r g a ,  s s i k l ó s i  z ö l d ,  a t a r -  
d o s i ,  a nagyharsányi  és  a p o lg á r d i  m észköveket ,  a b a l a t o n -  
r e n d e s i  homokkövet, a z a l a h a l á p i  b a z a l t o t ,  az e g y h á z a s k e s z ő i  
b a z a l t t u f á t ,  a s z o b i  a n d e z i t e t ,  a s z o k o l y a i  a n d e z i t t u f á t ,  a 
sz o b i  d á c i t o t ,  a t a r i  d á c i t t u f á t ,  a m á t r a s z e l e i ,  a s i r o k i  és  
a b o d r o g k e r e s z t ú r i  r i o l i t t u f á k a t  és  a nadapi g r á n i t o t  vontuk
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be

A v i z s g á l t  p r ó b a te s te k  m érete  15x2ox5o cm v o l t .  A v á g á s t  
5o cm h o s sz o n  а 15 cm-es é l r e  m e r ő le g e se n ,  a 2ox5o cm méreti!  
lappal  párhuzamosan v é g e z tü k .  A p r ó b a t e s t e k  a 15x5o cm mére­
tű lapjukon fe k ü d te k .

A vágás közben x -y  r e g i s z t r á l ó r a  f e l v e t t  t e l j e s i t m é n y  gör  
bék közül  a s i k l ó s i  sárga m és z k ő é t ,  a s z o b i  d á c i t é t  és  a 
b o d r o g k e r e sz tú r i  r i o l i t t u f á é t  az 1 . - 3 . ábrákon mutatjuk be .

A t e l j e s i t m é n y  görbe a r e g i s z t r á l t  f e s z ü l t s é g j e l e k  é r t é ­
k e i t  é s  a vágókorong fo rg a tó m o to r  v i l l a m o s  t e l j e s i t m é n y  f e l ­
v é t e l é t  adja  meg az id ő ,  i l l e t v e  a v á g á s i  m élység  fü g g v é n y é ­
ben. A m integy  lo o  mm-es v á g á s i  m élység  e l é r é s e k o r  a görbe  
a b s z c i s s z a t e n g e l y é n e k  b e o s z t á s á t  5 s e c  = 1 mm a r á n y r ó l  5 s e c  
= 25 mm arányra,  t e h á t  az e r e d e t i n e k  2 5 - s z ö r ö s é r e  n y ú j t o t t u k

Siklási kőzeltőm bsárga m észkő

и M

Vágási m ilyse) mm

l . á b r a  S i k l ó s i  sárga  mészkő v á g á s i  t e l j e s i t m é n y  diagramja

34



2 . ábra Szobi  d á c i t  v á g á s i  t e l j e s í t m é n y  diagramja

3*ábra Bodroglceresztúr i  r i o l i t t u f a  v á g á s i  t e l j e s í t m é n y  d ia  
gramja
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Kőanyagok v á g á a i  v i l l a m o s  t e l j e s i t m ó n y  f e l v é t e l e

1 . t á b l á z a t

Sor­
szám

A kőanyag m egnevezése Csúcs Ü r e s j á r a t i Vágási
v i l i . t e l j .  f e l v é t e l  

/kW/

1 . S i k l ó s i  sárga mészkő 1 1 ,7 7 1 , 6 6 l o , l l
2 . S i k l ó s i  zöld mészkő 1 1 ,5 6 1 , 6 3 9 ,9 3
3. T a r d o s i  mészkő • 1 1 ,4 3 2 , o l 9 ,4 2
4 . Nagyharsányi  mészkő l o , 4 3 1 ,4 o 9 ,o 3
5. P o l g á r é i  mészkő 9 , 5 3 1 , 5 8 7 ,9 5
6 . Z a la h a lá p i  b a z a l t 8 , l o 1 , 4 2 6 ,6 8
7. S z o b i  a n d ez i t 8 , 4o 1 , 8 8 6 ,5 2
8 . Nadapi g r á n i t 6 , 8 6 1 , 4 o 5 ,4 6
9. S z o b i  d á c i t 6 ,8 4 1 , 5 3 5 ,3 1

l o . B a la t o n r e n d e s i  homokkő 5 , 8 3 1 , 5 5 4 ,2 8
1 1 . S z o k o l y a i  a n d e z i t t u f a 6 , 1 3 l , 9 o 4 ,2 3
1 2 . M á t r a s z e l e i  r i o l i t t u f a 5 , 5 3 1 , 5 5 3 ,9 8
13. E g y h á za sk eszó i  b a z a l t t u f a 4 , 5 3 l , 9 o 2 ,6 3
14. S i r o k i  r i o l i t t u f a 3 »o6 1 , 6 8 1 ,3 8
15 . Tar i  d á c i t t u f a 3 , 2o 2 , 2o 1 ,0 0
1 6 . B o d r o g k e r e s z tú r i  r i o l i t t u f a 2 ,7 9 1 , 8 o o ,9 9

Ezt  követően h é t  v á g á s i  c i k l u s b a n ,  mintegy 2o mm-es v á g a t -  
m é l y i t é s  közben  f i g y e l h e t j ü k  meg a t e l j e s i t m é n y  gö rbe  a laku­
l á s á t .

A t e l j e s i t m é n y  görbe r ö v i d  v i z s z i n t e s  v o n a l l a l  i n d u l ,  ame­
l y e t  a b e k a p c s o la t la n  motor á l la p o t á b a n  üzemelő r e g i s z t r á ­
l ó v a l  a la p v o n a lk én t  v e t tü n k  f e l .  Az e z t  követő  é l e s ,  magas 
c s ú c s  a motor b e k a p c s o ló d á s i  nagy t e l j e s i t m é n y  f e l v é t e l é t  
j e l z i .  A b e k a p c s o l á s i  c s ú c s  u t á n i  árok a vágókorong f e l g y o r ­
su lásához  t a r t o z i k .  Ezután a tu la jd o n k é p p en i  v á g á s i  t e l j e ­
sítmény görbe k ö v e t k e z ik ,  amely r é s z l e t e i b e n  a diagram meg­
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n y ú j t o t t  j o b b o ld a lá n  tanulmányozható* A görbe c s ú c s o k  és  
mélyszakaszok v á l t a k o z á s á b ó l  á l l .  A c sú cso k  a vágás  közben  
f e l v e t t  v i l l a m o s  t e l j e s í t m é n y t ,  a m élyszakaszok  a vágókorong  
Ü r e s j á r a t i  t e l j e s í t m é n y  f e l v é t e l é t  m u ta t já k ,  amikor a próba­
t e s t  a t á r g y a s z t a l l a l  a vágókorong hatósugarán k iv U l  t a r t ó z ­
kodik.  A t e l j e s í t m é n y  görbe m élyszak aszán  l é v ő  c sú c so k  a 
t á r g y a s z t a l  mozgásirány v á l t o z t a t á s a k o r  f e l l é p ő  áramingado­
z á s s a l  függenek  ö s s z e .  Egy v á g á s i  c i k l u s  mintegy 7 , 2  s e c  
i d e i g  t a r t o t t .

A kőanyagok v á g á s i  e l l e n á l l á s á t  a t e l j e s i t m é n y  görbék raeg- 
n y u j t o t t  jo b b o lda lának  s e g í t s é g é v e l  ha tá ro ztu k  meg. P r ó b a t e s ­
tenként  k i s z á m í t o t t u k  az u t o l s ó  hé t  v á g á s i  c i k l u s  c s ú c s a i h o z  
es  m é ly sza k a sza ih o z  t a r t o z ó  t e l j e s i t m é n y  f e l v é t e l e k  á t l a g o s  
é r t é k é t ,  amelyek különbsége  a v á g á s i  v i l l a m o s  t e l j e s i t m é n y t  
adta meg. A szá m itá s  eredm ényeit  az 1 .  t á b l á z a t  t a r t a l m a z z a .  
Az 1 .  tá b lá z a t b a n  a kőanyagok v á g á s i  v i l l a m o s  t e l j e s i t m é n y  
f e l v é t e l ü k ,  azaz v á g á s i  e l l e n á l l á s u k  csökkenő s o r r e n d jé b e n  
s z e r e p e ln e k .

A m ér és i  eredményekből k i t ű n i k ,  hogy a kőanyagok v é g h a t ó -  
ságuk t e k i n t e t é b e n  nagymértékben e l t é r n e k  e g y m á s t ó l .  Ennek 
számszerű i s m e r e te  e l ő s e g í t i  az e n e r g ia t a k a r é k o s  d i s z i t ő k ő ,  
é p i tő k ő  k i t e r m e l é s ,  a nagy v á g á s i  s e b e s s é g g e l  b i z t o s í t h a t ó  
magas ter m e lé k e n y sé g ,  va lam in t  a vágószerszám  é l e t t a r t a m  nö­
v e l é s  o p t i m á l i s  l e h e t ő s é g é n e k  k i a k n á z á s á t .

A FÉNYEZHETÓSÉG VIZSGÁLATA

Az MSZ 1 8 2 9 o /2 -8 o  " É p i t é s i  kőanyagok f e l ü l e t i  t u l a j d o n s á g a i ­
nak v i z s g á l a t a .  F e l ü l e t i  f é n y e s s é g  é s  f é n y e z h e t ő s é g "  cimü 
szabvány h a tá ly b a  l é p é s é v e l  hazánkban e l ő s z ö r  k e r ü l t  a kő ze ­
tek  f é n y e s s é g  mérése s z a b á l y o z á s r a .  A szabvány k i d o lg o z á s a  
r e n d k ív ü l  i d ő s z e r ű  v o l t ,  mert á l t a l a  o lyan  e szk ö zh ö z  j u t o t ­
tunk, a m e l l y e l  a tömbkövek -  mint f é l k é s z  termékek -  f é n y e ­
z e t t  d i s z i t ő k ő  g y á r tá sra  v a ló  a lkalm assága  a f é n y e z h e t ő s é g  
és  a f é n y t a r t ó s á g  szem pontjából  mértékadóan e l d ö n t h e t ő .
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Az MSZ 1 8 2 9 o /2 - 8 o  szabvány két  eg y szer i !  f é n y e s s é g  m ér és i  
módszert t a r t a l m a z .  Az e g y ik  módszer m érőeszköze  h a z a i
műszer, am elyet  egyéb  c é l r a  az MTA Míiszaki F i z i k a i  K u t a t ó in ­
t é z e t b e n  f e j l e s z t e t t e k  k i ,  de amelynek kőanyagok f é n y e s s é g  
mérésére va ló  a lk a lm a ss á g á t  k í s é r l e t e i n k  b e b i z o n y í t o t t á k .

A f é n y e s s é g  mérés c é l j a  a f é n y e s s é g i  mérőszám meghatáro­
z á s a ,  amely a v i z s g á l t  f e l ü l e t r ő l  t ü k r ö z é s i  irán yba  v i s s z a ­
v er t  és  a f e l ü l e t r e  beeső  fényáram v iszo n y szá m a ,  am elyet  s z o ­
kás sz á za lé k b a n  i s  megadni.  Nem zetközi  m egál lapodás s z e r i n t  
az 1 ,5 6 7  t ö r é sm u ta tó jú  ü v e g r ő l  v i s s z a v e r ő d ő  f é n y  i n t e n z i t á ­
sá t  fo gadták  e l  l o o  f é n y e s s é g i  eg y ség n ek  / l o o  GU/.

A k í s é r l e t i  anyagok a s i k l ó s i  s á r g a ,  a s i k l ó s i  z ö l d ,  a 
t a r d o s i ,  a nagyh arsány i  és  a p o lg á r d i  mészkövek, a b a l a t o n -  
r e n d e s i  homokkő, a z a l a h a l á p i  b a z a l t ,  a s z o b i  a n d e z i t ,  a 
sz o b i  d á c i t  é s  a nadapi  g r á n i t  v o l t a k .

Az e l ő k é s z í t é s  során  a k ő f e l ü l e t e k e t  M etas inex  t i p u s ú  
28o/min fo rd u la tszá m ú  la b o r a tó r iu m i  c s i s z o l ó g é p e n  5 - 2 8 o  j e l ű  
durva é s  P 600 C j e l ű  finom d ö r z s p a p i r r a l  c s i s z o l t u k ,  majd 
króm / I I I / - o x i d  v i z e s  o l d a t á v a l  nemezen o p t i m á l i s a n  f é n y e z - p
tűk .  A p r ó b a te s te k  v a s ta g sá g a  2 cm, v i z s g á l t  f e l ü l e t e  6x 6 cm 
v o l t .  A m érés i  eredményeket a 2 .  tá b lá z a t b a n  t ü n t e t t ü k  f e l .

A f é n y e z e t t s é g  m értékét  a DIN 5 3 7 7 8 / T e i l  1 -1976  szabvány  
e lő í r á s á n a k  é s  m érés i  eredményeknek f i g y e l e m b e v é t e l é v e l  

k a t e g o r i z á l t u k .  A k a te g ó r ia  h a tá ro k a t  a 3» tá b lá z a tb a n  tün­
t e t t ü k  f e l .

A k í s é r l e t i  eredményekből k i t ű n i k ,  hogy a MTA Műszaki F i ­
z i k a i  K u t a t ó i n t é z e t  á l t a l  k i f e j l e s z t e t t  f én yességm érő  műszer 
nemcsak a f e s t é k e k ,  lakkok, zománcok c s i l l o g á s  m é r é s é r e ,  ha­
nem a d í s z í t ő k ö v e k  f é n y e s s é g é n e k  és  f é n y e z h e t ő s é g é n e k  v i z s ­
g á la t á r a  i s  j ó l  h a s z n á l h a t ó ,  a kőanyagok szabványos é r t é k e ­
l é s é r e  i s  a lkalmas h a z a i  e s z k ö z .
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F én y esség  m érés i  eredmények 2 . t á b l á z a t

Kőzet
megnevezése

V iz s g á ­
l a t i
geomet­
r i a

F é n y e s s é g i  
mérőszám,  

GU

közép­
é r t é k

F é n y e z e t t s é g
mértéke

T ardos i  mészkő 2o° 5 7 , 0 i g e n  f é n y e s
S i k l ó s i  z ö ld  mészkő 2o° 5 3 , 2 i g e n  f é n y e s
S i k l ó s i  sárga mészkő 2o° 5o , 2 i g e n  f é n y e s
P o lg á r d i  mészkő 6o° 5 1 , 8 f é n y e s
Nagyharsányi  mészkő 85° 6 9 , 0 f é l f é n y e s
Z a la h a lá p i  b a z a l t 85° 5 3 ,4 f é l f é n y e s
S zo b i  a n d e z i t 00 Ul О 3 8 , 6 f é l m a t t
Nadapi g r á n i t 85° 3 6 , 0 f é l m a t t
Szo b i  d á c i t 85° 3 4 , 6 f é l m a t t
B a la to n r e n d e s i  homokkő 85 ° 1 6 , 0 matt

A fényezettség mértéke 3*táblázat
F é n y e s s é g i
mérőszám,

GU

V i z s g á l a t i  geom etr ia

IV
) о о 6o° 8 5 °

o - 3o
3o-5o
5o-7o
7 o - l o o

f é n y e s  
i g e n  f é n y e s  
magas fényí i

f é l f é n y e s
fén y es

matt
f é l m a t t
f é l f é n y e s
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A BÖHME-FÉLE KOPÁS VIZSGÁLATA

A Böhm e-fé le  ko p ta tá sn a k  k ü l f ö ld ö n  é s  i t t h o n  i s  hagyomá­
nya i  vannak, az e r e d e t i  e l ő í r á s o k  azonban napja inkban meg­
é r te k  a korszerüsités ín®. A k í s é r l e t e k k e l  m eg a la p o zo t t  é s  1981.  
október 1 .  ó ta  h a tá ly o s  MSZ 1 8 2 9 o / l - 8 1  v i z s g á l a t i  szabvány  
az MSZ 1991-67  szabvány id e v á g ó  f e j e z e t é t  v á l t o t t a  f e l ,  de 
több vonatkozásban újd onságokat  ta r ta lm a z  az e r e d e t i  német 
g^pkönyvhöz é s  a DIN 5 2 1 o 8 /6 8  szabványhoz k é p e s t  i s .  Az ú j ­
donságok a p r ó b a t e s t  a l a k j á v a l  és m é r e t é v e l ,  a kop ta tó p o r ­
r a l ,  a f o r d u l a t o k  szám áva l ,  a v i z s g á l a t i  eredmény s z á m ítá s á ­
va l  és  a v i z e s  v i z s g á l a t  b e v e z e t é s é v e l  k a p c s o la to s a k :

A Böhme k o p t a t á s t  továbbra i s  7 , o 7  cm é lh o s s z ú s á g ú  próba­
kockával  k e l l  v é g e z n i ,  de az  5 -  7 cm átmérőjű é s  1:1  magas­
ság :átmérő arányú próbahengerek a lka lm azása  i s  m egengedett .
A p r ó b a t e s t r e  ható  t e r h e l ő  e r ő  a p r ó b a t e s t  a l a k j á t ó l  és  mére­
t é t ő l  f ü g g e t l e n ü l  294 ,3  N. A p r ó b a te s t  t é r f o g a t  v e s z t e s é g é tp
a mért é r t é k ,  magasság c s ö k k e n é s é t  az 5o cm f e l ü l e t r e  vo ­
n a t k o z t a t o t t  é r t é k  adja meg. Próbahenger a lka lm a zá sa  e s e t é n  
a mértékadó eredményt a 7 , o 7 cm é lh o s s z ú s á g ú  a próbakocka 
kopására k e l l  á t s z á m í t a n i .

C s i s z o ló p o r k é n t  meg k e l l  engedni  mindazon e le k tro k o ru n d  
és t e r m é s z e t e s  korund porok h a s z n á l a t á t ,  amelyek AlgO^ t a r ­
talma 95 tömeg % f e l e t t  v a n ,  és  szabványos szem m egosz lásá­
nak mediánja 0 , 1 2 - 0 , 2 7  közé e 3i k .  Az ig y  k a p o t t  k o p á s é r té k e t  
át k e l l  s z á m íta n i  a 7 ,o 7  cm é lh o s s z ú s á g ú  próbakockán 0 ,1 3  
mediánu nemes e le k tr o k o r u n d d a l  kapható kopásokra .  Az á t s z á ­
mítás annak i s  függvénye ,  hogy a k o p á s i  eredményt s z á r a z ,  
vagy v i z e s  m ó d szerre l  kaptuk .

A mai nem zetköz i  e l ő í r á s o k h o z  igazodva  a k o r á b b i  44o he ­
l y e t t  352 f o r d u l a t t a l  v a l ó  v i z s g á l a t  k e r ü l t  s z a b v á n y o s í t á s r a .  
V á l t o z á s ,  hogy a p r ó b a t e s t e t  nem l l o ,  hanem 22 fo r d u la to n k é n t  
k e l l  f ü g g ő l e g e s  t e n g e ly e  k ö r ü l  9 o ° - k a l  m e g f o r g a t n i .
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4 . ábra Ö ssze fü ggés  a Böhme t é r f o g a t  
v e s z t e s é g  középértéke  és  megengedett  
t er jed e lm e  k ö z ö t t

5 . ábra Ö ssze fü ggés  a Böhme magasság  
csökkenés  középértéke  és  megengedett  
t e r j e d e lm e  k ö z ö t t



Az új szabvány a nedves  módszer h e l y e t t  az a n n á l  ha té k o ­
nyabb v i z e s  módszert v e z e t i  be* I g a z ,  hogy a p r ó b a t e s t  a 
nedves é s  v i z e s  e l j á r á s  e s e t é n  e g y a r á n t  v i z z e l  t e l i t e t t ,  de 
amig a n e d v e s  e l j á r á s n á l  a k o p ta tó p á ly a  s z á r a z ,  add ig  a v i ­
z e s  e l j á r á s n á l  k o p ta tá s  közben a p r ó b a t e s t  e l é  fo ly a m a to sa n  
m eghatározott  mennyiségi! v i z e t  k e l l  c s e p e g t e t n i .

A Böhm e-fé le  kopás mértékadó eredményét  ö s s z e f é r h e t ő  
v i z s g á l a t i  eredményekből  k e l l  k i s z á m í t a n i ,  de az ö s s z e f é r h e -  
tő sé g  fo g a lm á t  az MSZ 1 8 2 9 o / l - 8 1  nem r ö g z i t i .  Az ö s s z e f é r -  
hetőaég m ér cé je  l e h e t  a t a p a s z t a l a t i  t e r j e d e l e m ,  amely a 
megengedett t e r j e d e l m e t  nem l é p h e t i  t ú l *  A t a p a s z t a l a t i  
ter jed e lem  a z é r t  a lka lm as a mért é r t é k e k  ingadozásának k i ­
f e j e z é s é r e ,  mert s e g í t s é g é v e l  az e l m é l e t i  sz ó rá s  é r t é k e  J ó l  
m egb ecsü lh e tő ,  é s  bár v é l e t l e n  in g a d o zá sa  nagyobb, mint a 
t a p a s z t a l a t i  s z ó r á s é ,  k i s z á m í t á s a  r e n d k í v ü l  e g y s z e r ű .  A meg­
en g ed e tt  t e r j e d e l e m  t e l j e s í t h e t ő  é r t é k é t  318 v i z s g á l a t i  
eredmény f e l h a s z n á l á s á v a l  a v i z s g á l a t i  eredmények k ö z é p é r t é ­
kének és a v i z s g á l t  p r ó b a t e s t e k  számának függvényében h a t á ­
roztuk  meg, é s  a 4 . - 5 .  ábrákon t ü n t e t t ü k  f e l .

A k o r s z e r ű s í t e t t  v i z s g á l a t i  módszer a p r ó b a t e s t  a lakok  
k i t e r j e s z t é s é v e l ,  a p r ó b a t e s t  méretek é s  koptatópor  f inom­
ságok t o l e r á l á s á v a l  m egk önn y ít i  az e l j á r á s  a lk a lm a z á s á t ,  
ugyanakkor pontosabb a korább i  m ó d s z e r n é l ,  Jobban k ö z e l i t !  
a k ü l f ö l d i  e l ő í r á s o k a t ,  érvényre  j u t t a t j a  a műszaki t a r t a ­
lommal b iró  v i z s g á l a t i  e l v e k e t  és  a v i z s g á l a t i  v á l t o z ó k  
k ö z ö t t i  ö s s z e f ü g g é s e k e t .
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latest methods op investigation op decorating stones

T iber Kausay

Prom the po in t o f  view  o f  the a p p l ic a b i l i t y  o f  the raw m ater ia l o f  
d ecora tin g  s to n e s , th e in v e s t ig a t io n  o f some s p e c ia l  te c h n o lo g ic a l ,  
e s t h e t ic a l  and fu n c t io n a l p ro p er tie s  w i l l  come in  th e  foreground. Prom 
among th ese  s p e c ia l  p r o p e r tie s  the in v e s t ig a t io n  o f  th e  c u t t a b i l i t y ,  
p o l i s h a b i l i t y  and ab ra siv e  r e s is ta n c e  was r e c e n tly  developed  fu r th e r .

We examined the c u t t a b i l i t y  by th e measurement o f e l e c t r i c a l  energy  
consumption o f  the d r iv in g  motor o f  th e diamond to o l  o f  the ston e  
c u tt in g  machine. We examined 16 s o r ts  o f  rocks during th e  experim ent 
and we ch a ra cter ized  th e ir  c u t t a b i l i t y  n u m erica lly . The e lab orated  
method has an importance from the p o in t o f  view o f th e  en ergy-sav in g  
excavation  and p ro cess in g  o f  the d eco ra tin g  sto n e , th e  p r o d u c tiv ity  
depending on the c u tt in g  speed , and th e  o p tim iza tio n  o f  the c u t t in g - t o o l  
d u r a b ility .

The in v e s t ig a t io n  o f  p o l i s h a b i l i t y  was f i r s t  in  1980 stan d ard ized  in  
our country. The standard co n ta in s  two sim p le  methods f o r  the m easure­
ment o f b r ig h tn e ss . The measuring d e v ic e  o f  the f i r s t  method i s  a home 
in strum en t, the a p p l ic a b i l i t y  o f  which f o r  the measurement o f b r ig h t ­
n ess o f  d ecora tin g  s to n e s  i s  proved by our experim ents. On b a s is  o f  
in v e s t ig a t io n  o f  th e ten  s o r t s  o f  rocks we have made a proposal f o r  
the category  l im it s  o f  the degree o f b r ig h tn e ss  to o .

The tr a d it io n a l in v e s t ig a t io n  fo r  a b rasion  Böhme i s  t o  be modernized 
already nowadays. The m odernization was preceded by experim ents and the  
r e s u lt s  are contain ed  by the new standard which en tered  in to  fo r c e  in  
1981. This standard co n ta in s  n o v e lt ie s  concerning th e  form and dimen­
s io n  o f  the t e s t  body, the abrasive powder, the number o f  r o ta t io n s ,  
the wet in v e s t ig a t io n  and the c a lc u la t io n  o f  r e s u l t .  The degree o f  
co in c id en ce  can be an experienced e x te n s io n  which cannot pass th e  
allow ed ex ten sio n .

43



40ВЫЕ МЕТОДЫ ИСНыТАШШ ДЕКОРАЦИОННЫХ КАМНЕЙ

Тибор КАУШАИ

С точки зрения благонадежности сырья декорационных камней на 
передний план выступает испытание определенных специальных техноло­
гических, эстетических и функциональных свойств. Из этих специальных 
свойств в недавном прошлом дальнейшее развитие получили испытания 
возможности резан и я , глянцевания и износостойкости.

Возможность резания исследовалась измерением расходуемой электро 
мощности приводного мотора алмазного инструмента камнерезного стан ка. 
Испытанию были подвержены 16 видов пород, и возможность их резки ха­
рактеризовалась чвловым значением. Разработанный метод имеет значение 
с точки зрения энергоэкономного производства и обработки декорацион­
ных камней, зависящей от скорости резания производительности, и 
оптиыализации долговечности режущего инструмента.

Испытание возможности глянцевания было стандартизировано у 
нас в стране впервые в I98Ü го д у . Стандарт содержит два простых ме­
тода измерения б л еска . Измерительным средством одного из методов 
является отечественный прибор, пригодность которого для измерения 
блеска декорационных камней подтверждается нашими испытаниями. На 
основании испытания 10 видов пород нами было выдвинуто предложение 
и на границы категории величины глянцеватости.

Традиционные испытания на износ вида Бёме подлежат ныне уже 
усовершенствованию. Совершенствованию предшествовали испытания, и 
результаты содержатся в новом стандарте, вступившем в силу в 1981 
го д у . Этот стандарт содержит новшества, касающиеся формы и размера 
образцов, истирательного порошка, количества оборотов, валжного 
испытания, расчета результата. Нормативный результат истирания 
необходимо рассчитывать из результатов испытания на совместимость, 
мерой совместимости может являться опытный объем, который не 
должен превышать допустимый объем.
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