Fotukortartd

A tavcs6 lelke a f6tukdr. Ahhoz azonban, hogy kelléen kihasznalhassuk a
mégoly jo f6tukrot, az is szukséges, hogy fétiukodrtarténk megfelelé minbségl
legyen. Mit kell kielégitenie?

1. Szoritasmentesen kell tartania a tikroét

2. Egyenletesen kell tartania, alatamasztania
3. A f6tukoér nem eshet ki beléle

4. A jusztirozas megoldott legyen

3. Ne deformaldédjon

Vegyuk.sorra ezeket a koévetelményeket! Mikor nem szorul a tukoér? Ha egy
kicsit kotyog a tartdéban — de csak oldaliranyban..

Az egyenletes alatamasztast mindig 3 ponttal tudjuk biztositani amatér
szinten. Ez nem a mindséget jelenti, hanem a mennyiséget. 150- 180 mm-es
atmérdig elég a harom pont. Efelett is elég, de jobb, ha 3x3 ponton 6nbeal-
l16an tamasztjuk alad. Nézzik ezt meg a gyakorlatban, ami nalam jol bevalt
250 mm-es atmér6ig. Mindegyik tikrém 5 mm vastag aluminiumlemez alaplapon,
és 3 db, szintén 5 mm vastag aluminiumlemezb6l hajlitott karmok kozott van.
Mit lehet ezzel elérni? Azt, hogy minimdlis esztergalyos munkaval készilhet
el egy megbizhatd tukortarté. Csak az alaplapot és a merevité gydrit kell
megmunkaltatni. A tobbi hazilag is elkészithet6. Vagjunk ki kézzel vagy
géppel 2— 3 cm széles és 5 mn vastag kb. 10 cm hosszlsaglu csikokat (3- 4
db-ot) aluminiumlemezb6l. (A negyedik jo lesz tartaléknak, ha ez egyiket
elrontjuk.) Reszeljuk 6ket egyformara. Az Uvegkorong vastagsaga és az ala-
tamasztas figyelembevételével hajlitsuk meg 6ket L-alakra. A hajlitas he-
lyét jeloljuk be, tegyuk 6ket egymas mellé, ugy fogjuk be a satuba. Egy si-
ma keményfa kozbeiktatisaval kalapaccsal hajlitsuk Oket, egyszerre. Nem
baj, ha kissé berepedezik az anyag a kuls6, hajlitott felileten. Csokken a
repedési hajlam, ha nagyobb ifven hajlitjuk 6ket. A befogdkarom magassagara
szamoljuk ra a hajlitasbol adédé rovidulést. Az L-idom tikrot tarté szara
legyen magasabb. Esetleg egy proébahajlitast is végezhetink. Reszelbvei sa-
tuban alakitsuk 6ket egyformara. Tolémérével ellenérizzik az egyforma mére-
teket. Vigyazzunk a derékszogekre a vagasi feluleteken is. Ezutan 2,5-06s
furéval farjunk 10 mm mély lyukat az "L karmok felsé élébe, allvanyos fu-
rogéppel, kell6 olajozassal, hogy be ne suljon a far6. Ebbe vagjunk 3-as
menetfiréval menetet. Ide csavarjuk 3-as csavarral a 3 db rogzité karmot,
ami a tukor kiesését akadalyozza meg a 3- pontban emlitettek szerint.

Az alaplapon a tukoratméré szerinti osztékoron egymastol 120°-ra he-
lyezzik el a 3 db "L"-alakd rogzit6é karmot, Ugy, hogy a tukér kozottuk
kotyogjon. A tukér sulya akar 250 mm-es atmérdig sem fogja a meghajlitott
"L" idomokat elgdrbiteni, még akkor sem, ha az egész suly egyetlen idomra
esik a tavcsdé vizszintes allasaban. Az “L"™ idom szilardsagat ugy
novelhetjik, ha szélességét nagyobbra vesszik. Ezzel az 5. pontban
emlitetteket is kielégitettik.

Mi van akkor, ha nagyon kotyog a tukor oldaliranyban? Kibélelhetjuk a
hézagot valamilyen megfelel6 anyaggal, de szorulnia nem szabad (1. pont)!

A tiukrot fel kell nyomatni a 3 db rogzité karomig, melyek a kiesést
gatoljak. Ezt csavarral oldhatjuk meg, mely kdzépen helyezkedik el. Az 5 rim
vastag alaplemez 1 rmm-es emelkedésl menettel Kkielégiti az alatamasztas
kovetelményét. A csavar végére (mely gombben vagy kupban végzédik)
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er6sitjuk-helyezzik a billegd lemezt, mely igy ©6nbeallova valik. Ezen a
lemezen van a 3 db kis parafalemez felragasztva. Ez a megoldas 150- 180 nm
atmérdig biztosan megfelel. A felnyomdst Ugy végezziuk, hogy oldalrél
nézzik, mikor éri el a tukdér az egyik karmot. Ezutan megnézzuk a tobbit is.
Ha valamelyiket nem éri, uUgy tovabb nyomatjuk fel, hiszen az er6 a billend
lemez hatasara kiegyenlitédik, illetve a tukor is elbillen vele egyltt, és
igy kozeliti ireg a tobbi karmot is. Ezzel teljesil a 2. pont is.

Az alaplapot vagassuk akkorara, hogy a 3x2 jusztirozé lyuk elférjen és a
tubusatméré is figyelembe legyen véve. Az alulemez feluletét sima fellletre
helyezett polirpapirral vizezve széppé lehet varazsolni.

Az "L" széaréat kifelé is lehet forditani, Ugy, hogy a szar kiérjen az
alaplemez széléig (4. pont). Ekkor 5 rim vastag légrést képezhetink a
tikortartd és a tubus kozott. Atszellézés szempontjabol nem elhanyagolhato
elény, és az allitdécsavaroknak nagyobb anyagvastagsadg &all rendelkezésére.
Az 1gy elkészitett tukortarté még konnylivé is valik. J6 butykolést és
tovabbi fejtorést mindenkinek!

CSATLOS GEZA
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