EGY ES MAS A TOMONTODEI

munka készitésérol

i£ IRTA; BRAUN ANTAL

A mai nyomdaszatnak egvik sokszor nélkiloz-
heteden &garol, a tomontésrdl essék itt néhany szo.

\ tdomont6ék nagyrésze, dacara annak, hogy a szakmat
nagyszerien értik és elméletileg, de sok esetben gyakor-
latilag a nyomdatechnikaval is tisztdban vannak, mégis
a legritkabb esetben vesznek kézbe tollat, hogy ismere-
teiket atadjék a koznek.

Atomontd élete, lelke,célja,erénye, mindene az6lom.

Lagy banyadlmot olvaszt, antimon és 6n hozzékeve-
résével teszi eréssé a tomontvényeket, mert tudja, hogy
munkaja érték ma a nyomdaiparban, kiilénésen stirgds,
vagy visszatér6 munkéknal, de nem ritkdn a nyomdék
kismennviség( betlianyaga miatt.

Szakirodalmunkban jelentek méar meg kézlemények
a tomontéi tevékenység targykoérébdl, de eddigelé még
nyitott kérdés, hogy mai fejlettsége mellett mire képes.

Nekiink, a dolgozdéknak kell megmutatni az irdnyt e
szakmarol, mert az ipar tobbi részéhez ugy a fiatalok,
mint a lazongo Ujitok, nemkevésbé a tehetséges dregek,
a megcsontosodott maradiak mar mindannyian szoéltak.

A tomontést szerénységgel, barati igyekezettel, szak-
mank irdntvald szeretettel igyekszem itt megismertetni.

A megrendel6 jogos igénye a tomontveénnvel szem-
ben, hogy annak beigazitasi munkéja ne legyen koril-
ményesebb. hosszabb, mint a szedés hasonld6 munkéja,
de egyben az is, hogy az arrdl késziilt nyomat ugyanazt
a tiszta képet adja vissza, mint a szedés. Nagyon sokat
a tomontés igénybevételét6l az tart vissza, hogy nem
remél az dntésrél szép nyomast kihozni, avagy hogy a
beigazitas igen hosszadalmas és igy nem gazdasagos.
Ez az allaspont nem indokolt, merta tomdntvényt olyan
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tokéletesen lehet elkésziteni, hogy az minden kovetel-
ménynek megfelel. Természetes, hogy ennek feltételei
vannak. Nem kivanhatd egy sérilt, széleiben legémbo-
lyitett betlikb6l megszedett formardl egyenletes és éles
tomontvény, mert a témaritésnek éppen az az erénye,
hogy teljesen hiien adja vissza a szedésforma képét.

A kifogastalan lemeznek feltétele tehat, hogy a forma,
melyr6l a tdmontvény készil, egészséges, nem sérilt
bet(ikbdl legyen szedve, pontosan kizéarva és a szennyt6l
megtisztitva; akkor biztos, a j6 eredmény.

A lapos ontvények készitéséhez lehet6leg 0'6 mmitr.
vastagsagu matricat hasznaljunk. Aleverés munkajanal
nagyon fontos, hogy a kefe, mellyel a leverést végezziik,
egyenletesen legyen lesitve, illetve égetve, mert csak
igy nyerhetiink egyenletes matricat. A kelével készilt
matrica a legtokéletesebb és ennél szenved a szedés a
legkevesesebbet.

Az 0sszeh(zbdas veszélye ugyancsak sok esetben
kisért. Ett6l azonban egy cseppet sem kell tartani, mert
ennek is meg van a maga biztos eljarasa, ami semmi
egyéb, minthogy a matricat tokéletesen ki kell hagyni
szaradni. A tokéletesen kiszaradt matrica legkevésbhé
van kitéve az 9sszehlzodasnak.

Ma maér tehat indokolatlan az idegenkedés tébbszindi
klisék tomontését6l, mert az figyelmes és koriltekinté
munka mellett az teljesen kifogastalan és a szineknek
allasa (regiszter) biztositva van. Ha tobb példanyban
kell a kliséket elkésziteni, teljesen felesleges az dntéseket
megszamozni, mert a kiontott lemezek mindegyike egy-
maéssal pontosan egyezé.

A multban torténtek esetek, hogy a szedés a gazprés-
ben elolvadt, avagy a betlik deformal6dtak, alacsonyabb
lettek. Ennek az volt az oka, hogy a lemez kdzvetlendl
lett gazzal hevitve, amelyen a szedés fekiidt. Ma mar ez
ki van zarva, az ujabb szérité préseken a lang nem éri
az asztalt. Az asztal alatt mélyebben, egy cca 2 nuntres
lemez kapja a hevitést. A hevitett lemez és az asztallap



kdzott levé szaraz levegl teljesen egyenletes héfokud és
igy a szedésen levé matrica minden részében pontosan
kiszarad anélkiil, hogy a szedés veszélynek lenne kitéve.

0.6 milliméteres matricanal vastagabbat nem ajanlatos
hasznalni, mert ennél vastagabb az dntopalackban az
6lom nyomasa alatt nem tud idomulni, még akkor sem,
ha az 6nt6palackot a megengedettnél er6sebben zérjuk.
Er@s zaras esetén a matrica megszorul es a nyomasnak
esetleg engedve, megtoérik és igy tovabbi dntésre hasz-
nalhatatlanna valik, igen fontos tovabba az is, hogy az
ontépalack ne legyen kopott, vagy sérilt, mert az ilyen
palackban kizart dolog kifogéstalan sima lemezt dnteni.

Hogy az dntvények a magassagot illet6leg is kifogas-
talanok legyenek, nem elégséges az, hogy az ont6keret
pontos legyen, mert hiszen a lemez is deformalodhatik;
ezert sziikséges, hogy a kih(lt lemezeknek also fellilete
pontosan legyen megmunkalva, preciziés gyalugépen
meggyalllva a kivant magassagra. Ha ez a munka pon-
tosan, szakértelemmel lesz elvégezve, akkor az egyen-
getést végz6 gépmesternek a munkaja kevesebb id6t
vesz igénybe. Es ez a fontos.

Nagyon sok nyomdai Uzem nem rendelkezik kell6
mennyiségli alatéttel, ezért az 6ntvényt fara kell fel-
szerelni, amely nem lehet tokéletes, mert a fa egy-két
nap alatt elveszti vizszinteségét, ami megneheziti a leme-
zeknek alulrdl valo egyengetését. Ezért ajanlatos, hogy
a szlikséges alatétanyaggal minden (izem rendelkezzen.

Vannak esetek, amikor a szedésben fametszet( klisék
fordulnak eld. Az ilyen format nem lehet a meleg présbe
helyezni, mert az esetleg tébb darabbdl all6 fametszetek
ragasztasa felolvad és a klisé szétesik. llyen esetben a
fametszetekrdl kulén hideg uton készitlink irdésmagas,
pontosan megmunkalt dntvényt és ezt helyezzik bele
a szedésbe. igy elérjilk, hogy a fametszet nem romlik
és tokéletes tomontvényt all médunkban késziteni.

El6fordul, hogy tobbszinben nyomandé format szinre
bontanak és igy Ohajtjak dntetni. A szinrebontas nem-
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csak felesleges munka, ele egyben el6idéz6je annak,
hogy az igy készult dntvényben a szinek nem éllanak.
Sokkal célszer(ibb a format egyszinben hagyni és err6l
késziteni annyi lemezt, ahdny szinre van szikség és
maratds Utjan eltavolitani a nem szikséges szinrészeket.
Az ilymédon készilt tébbszinld témontvénv tokéletes.

Néhany sz6t még az alapnyomati lemezekrél. Ezeket
legjobb irdsmagassagra dnteni, mert az ilyen dntvény
sokkal tdmdorebb és alkalmasabb a vésésre, liégente a
tonuslemezeket kartonra ontotték. A karton azonban
nem megfelel§, mert szélas lehet, avagy a héség folytan
hélyagot is kaphat. Legalkalmasabb, ha egy polirozott
cinklemezt matricalunk és errél ontjik a tonuslemezt.

Kozismert dolog, hogy az 6lomlemezek vildgos szinek
nyomasanal rajzolnak, vagyis a vilagos szineket elsoté-
titik, azt nem adjak hiien vissza, mert a vilagos szinek
keveréséhez hasznalt fehér festékek oldjak az o6lmot.
Ennek a kikuszobolésére a legalkalmasabb eljarasnak
bizonyult a mér megmunkalt 6lomlemezeknek nikkellel
valé bevonéasa. A nikkelezett lemeznek eme el6nyén
kivil még azzal a jo tulajdonséaggal is rendelkezik, hogy
kevesebb festéket fogyaszt, a nyomas maga pedig tiszta.

\ égezetll csak annyit, ha a nyomdasznak tomontoi
munkara van szliksége, akkor ne tdprengjen egyes kér-
dések felett, hanem bizalommal forduljon a téméntéhoz
és az minden tekintetben kifogja elégiteni kivanségait.

Modern kO nyV k0t0| anyagokbdl raktart rendeztiink be

Allandéan raktarrdl kap-
hatok vasznak, el6zék- és
boritépapirosok, szirke-,
fehér- és barna lemezek 4 kilonleges igények kielégitésére
N, P mvészi konyvkotd vasznak, sely-
fUZOdrthk €5 fuzoE:eI:nak mek, valamint ultramodern borito-
versenyképes, olcs6 &ron  papirokbél allandéan nagy raktar

Els6 magyar bet(iont6dé r. t. * Budapest
Dessewffy-utca 32 * Telefonszam: 223-70



