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Ungarische Buchdrucker der
XV. Jahrhunderts im Auslande
von Josef Fitz

Die Tatigkeit jener Buchdrucker, die
aus Ungarn stammten, beginnt mit dem
Wiegendruck: Petrus de Abano, Con-
ciliator differentiarum philosopharum,
der im Jahre 1472 zu Mantua in Italien
durch Thomas Septemcastrensis de civi-
tate Hermanni (also aus Hermannstadt
in Siebenbirgen) zusammen mit Johann
Wurster aus Kempten hergestellt wurde.
Es erschien in ihrer Werkstatte ohne
Druckerangabe noch eine Schrift des
Petrus de Abano, dann von Arnaldus
de Villa Nova, De arte cognoscendi ve-
nena.

Um die Mitte der siebziger Jahre, viel-
leicht auch schon friher, spielte im
Buchdruck Perugias ein Johannes Hen-
rici Vydenast wichtige Rolle. Im Vor-
worte des Digestum Vetus von 1476 be-
zeichnet es sich als Sicamber. Sicamb-
ria aber war der mittelalterliche Na-
me von Altofen (O-Buda). Wenn sich
also Vydenast de Sicambria nennt, muss
auch er unter jene Drucker gerechnet
werden, die aus Ungarn kamen. Der Ge-
samtkatalog der Wiegendrucke nimmt
an, das Vydenast schon der ersten
Druckerei Perugias Vorstand, also seit
1471 im Druckergewerbe tatig war.
Ungarische Buchdrucker finden  wir
auch in Venedig. Im Dezember 1476
erschien dort ein Folioband von 250
Blatt, Albertus de Padua, Expositio
evangeliorum, den Adam de Rotwelil
und Andreas de Corona aus Siebenbir-
gen unterzeichnet haben. Im September
1484 erscheint ein Druck, der den Na-
men Andreas Corvus de Corona flhrt.
Es ist dies das Brevarium Olomucense,
das er in Gesellschaft mit einem ande-

ren Siebenbiirger, Martinus Burciensis
de Szeidino, und mit Conradus Stahel
de Blanbeuren als Drittem vollendet

hat. Letzterer druckte 1482 noch gemein-
sam mit Benedict Mayr in Passau.
Auch den venetianischen Drucker Pet-
rus de Bartau rechnen wir zu den Un-
garn. In Breviarium Romanum vom Jahre
1478 erscheint er als Petrus de Bartfa.
Bartfa kommt aber wohl nirgends an-
derswo als in Ungarn vor.

Von einem anderen Drucker Venedigs,
Jacomo Ungaro, kennen wir kein Druck-
werk, er wird aber in Urkunden ge-
nannt.

Der fleissigste und talentierteste unga-
rische Drucker des Auslandes war Pet-
rus Ungarus. Wir finden ihn seit 1482

mit Unterbrechungen bis 1510 in Lyon.
Bald heisst er Petrus Ungarus, bald
Pierre de Hongrie, Pierre Ongre Alle-
mant, Petrus Ungre, Petrus de Hunga-
ria etc.

Im Jahre 1482 erscheint sein Name zu-
nachst allein in zwei umfangreichen
Ausgaben, die in einer gotischen Schrift
gesetzt sind. In n&chsten Jahre gibt er
mit Mathias Huss de Botwar gemein-
sam die mit zahlreichen Holzschnitten
geschmiickte franzdsische Ubersetzung
der Legenda aurea des Jacobus de
Voragine heraus. Im Jahre 1484 folgt
dann die lateinische Ausgabe, als deren
Drucker wieder nur Magister Petrus
Ungarus allein genannt wird.

Im Jahre 1492 ist Petrus Ungarus nach
Lyon zurtuckgekehrt, wo er nun als
Buchdrucker in voller Tatigkeit ist. Er
machte es nun zur seine Spezialitat,
Bicher in mdoglichst kleinen Formaten
zu drucken und gebraucht hierzu ent-
sprechend kleine Typen. Er besitzt
schon in den ersten beiden Jahren sei-
ner neuen Druckperiode vielerlei Typen
und liebt es, seine Drucke mit netten
Initialen zu schmicken. Zuerst erscheint
bei ihm ein Codex Justinianus, im
nachster Jahre der Oktavband Justinia-
nus, Institutiones cum summariis, in des-
sen Unterschrift er sich honorabilis vir
magister Petrus Ungarus totius artis im-
pressorie peritissimus nennt. Darauf
folgt 1498 mit noch kleinerer Type in
kleinem Oktav das Breviarium Lugdu-
nense.

Petrus Ungarus hat sich damals den
eintraglichsten Auftraggeber Lyons, die
Diozese, erobert. Fur diese druckte er
auch das Missale Lugdunense vom 16.
April 1500 mit zwei Missal und einer
Kanontype, sowie einer Anzahl von
Holzschnitten und Zierinitialen.

Petrus Ungarus wohnte noch bis 1510
in Lyon. Wohl als sein letzter Druck er-
scheint im Jahre 1510 das Buch: Publii
Auli Persii familiaris explanatio. Graf
Vigyazo6 hatte ein Exemplar davon, das
sich nun in der Bibliothek der Unga-
rischen Akademie der Wissenschaft be-
findet.

Damit haben wir die Reihe der bekann-

ten ungarischen Inkunabeldrucker pas-
siert. Keinen von ihnen treffen wir in
Deutschland. Es ist Italien, der Siden

Frankreichs und Spanien, wo sie Arbeit
finden. Uberall schaffen sie in Gemein-
schaft mit anderen. Nur Petrus Ungarus
macht sich zeitweilig selbstandig. Es
ist nichts Ungewdhnliches, wenn sie
manchmal nicht als Ungarn, sondern als
Deutsche bezeichnet wurden. Ungarn

betrachtete man eben als zum deut-
schen Kilturkreise gehorig, und im
Lande, besonders in Siebenbirgen,
wohnten — wie auch heute noch —
auch deutsche Stamme. Auch war die
Nationalitat der Drucker im XV. Jahr-
hundert durchaus nicht so sicher fest-
gestellt, wie dies nach Angaben der
Schlusschriften oder der Urkunden er-
scheint. Die Deutschen galten als die
Erfinder und die tuchtigsten Meister der
Buchdruckerkunst, da war es eben eine
sehr gute Empfehlung fur einen aus-
landischen Drucker, wenn er sich, wie
Vydenast, Jacomo Ungaro oder Petrus
Ungarus, gelegentlich als alemanus be-
zeichnete.

Ein Markstein in der
Geschichte der Zinkographie

Das in der vorliegenden Nummer mit-
geteilte, autotypische Klischee ist ein
Beweis fir die Entwicklung der chemi-
graphischen Branche, welche in den
letzten Jahren stagniert hat. Leit der
Entdeckung der Autotypien von drei
und vierfarbigem System und seit der
Vervollkommung dieses Verfahrens war
der erste bedeutende Schritt zum
Zwecks des Offsetdruckes die auf pho-
totechnischem Wege geschehende Her-
stellung der auf dunne Zinnplatten
geéatzten Farbenplatten von dreifarbi-
gem System. Weiterhin geschah in den
letzten Jahren zu demselben Zwecke
mit Ausschluss des Atzens auf Zinnplat-
ten die unmittelbar auf Film durchge-
fiuhrte farbentreute Korrektion dieses
Farbenplatten, sowie das auf photo-
technischem Wege geschende unmittel-
bare Kopieren von Film auf Druckplatten.
Die Anwendung dieses Verfahrens ver-
lieh der Offsetdruckbranche einen be-
deutenden Aufschwung. Durch Verwen-

dung der bezeichneten Methode kén-
nen in Offsetdruck mit vollkommener
farbentreue sogar 5—6 farbige lllustra-
tionen vervielfaltigt werden, welche
durch lithographische Zeichung in 15—
20 Farben nicht erzielbar waren. Natir-
lich wenn jene vollkommene Farben-

und Linientreue durch Handzeichnung
kaum so leicht erreichbar als auf photo-
technischem Wege, wo doch durch Pho-
tographieren nicht bloss die Farben-
zeichnung, sondern auch die treue Tech-
nik des Materials der Zeichnung oder
des Bildes automatisch erreicht wird,
welche durch lithographisches Zeichnen
sogar mittels mihsamer und umstandli-
cher Arbeits kaum bewaltigt werden



kann. Die Entwicklung und Verbreitung
des Offsetsdruckes wurde durch Ver-

wendung der phototechnischen Ver-
fahrungsweisen in hohem Masse befor-
dert.

Der Offset hat der Buchdruckerbran-
che eine grosse Menge von Arbeits-
auftragen entrissen.

Ein noch starkerer Konkurrent der
Chemigraphie ist der Tiefdruck. Wir

mussten beim Drucke autotypische Kili-
schees auch bei den minimalsten Aus-
prichen unbedingt geglattetes Papier
benitzen, da die Structur des ungeglat-
teten Papiers infolge seiner Granulatio-
nen hauptsachlich auf schattigen Plat-

zen zum Drucke ungeeignet war und
die |lllustration porés wurde. Dem ge-
genuber erzielten wir beim Tiefdruck

auf billigem, leicht geleimtem Papiere
tadellose Resultate.

Der Tiefdruck hat gegeniber dem
Buchdruckverfahren nicht bloss den
Vorteil, dass an Schnelligkeit der Druck
mittels Schnellpresse ubertroffen wird,
sondern auch noch den Vorteil, dass auf
biligem Papiere schoéne Erzeugnisse
erzielt werden koénnen. Die Gesamtheit
der Chemigraphen hat natirlich alles
angewendet, um mit dem Tiefdruck
schritthalten zu kénnen.

Vor ungefédhr zwei Jahren wurde in
Deutschland der erste offentliche Vor-
trag Uber autotypische Klischees gehal-
ten, durch deren Anwendung der Tief-
druck hintangestellt werden kann.

Seit einer langen Reihe von Jahren st
diese neuartige Autotypie der erste
wesentliche Erfolg, welcher in der che-

migraphischen Branche eine Entwick-
lung verheisst.

Seitdem meldeten sich insbesonders
vornehme deutschlandische chemigra-
phische Institute mit ihren mittels ver-
schiedenartiger methoden hergestell-

ten Klischees, mittels welcher auf unge-
glattetem Papiere mit gutem Erfolg ge-
druckt werden kann.

Wenn wir beim Druck mit solchen Kli-
schees Duplexfarben verwenden, so er-
halten wir Illustrationen, welche dem
Tiefdruck verwandten Charakter haben.
Aber auch bei Verwendung von ein-
toniger Farbe ist der Druck so kréftig,
wie dies mittels der bisher verwende-
ten Klischees nicht erzielt werden.
Beim Drucke der Klischees ist es von
Wichtigkeit, dass ein starker Reliefaus-
schnitt verwendet und dartuber eine
dinne Gummimembrane geklebt wer-
den soll. Der Uberzug der Druckwalze
soll hart sein und der Druck mittels
fester Farbe erfolgen. Wichtig ist wei-
terhin, dass der Druck der k'lischees von
einer Eisenunterlageplatte geschehe,
mit Ricksicht darauf, dass beim Drucken
auf ungeglatteten Papiere ein starker
Druck ausgetbt werden muss, nachdem
ein gleichméassig starker Druck von Kli-
schees, welche auf Holz montiert sind,
infolge des weichen Materials und der
Elastizitat des Holzes kaum vorstellbar
ist. Wir haben zum Drucke der beige-
legten ,Relieftief" Klischees absichtlich
die ungeklebte Kehrseite des holzfreien
ungeglatteten Kartons von einkdrniger
Oberflache benitzt, also wahlten wir

zum Zwecke des autotypischen Druckes
die am wenigsten entsprechenden Pa-
piersorten, um die mittels Klischees er-
zielbaren Resultate in mdglichst frap-
panter Weise anschaulich zu machen.
Wir haben es demzufolge zustandege-
bracht, dass wir mittels Buchdruckver-
fahrens auf ungeglatteten Papiere eben-
so |lllustrationen drucken konnen, als
mittels Offsets oder Tiefdruck. S. T.

Bessere typografische Inserate
Von Fachlehrer Heinrich Grote, Leipzig

Nicht bloss die Erneuerer deutscher
Buchdruckerei-Erzeugnisse haben sich
in den letzten drei Jahrzehnten mit Er-
folg vor allem dem Buch zugewandt,
sondern auch die bedeutendsten Kinst-
ler der Gegenwart. Das weite Gebiet
der Reklame uberliessen sie den Fach-
leuten und Gebrauchsgrafikern. Die Ge-
staltung der allgemeinen Reklamearbei-
ten wurde bis auf wenige Ausnahmen
in den Akzidenzabteilungen der Druc-
kereien erledigt. Zweifellos hatte der
Typograf seine jahrelange technische
Ausbildung dem Gebrauchsgrafiker vor-
aus. Dieser verfugt dafur aber uber
grossere zeichnerische Fahigkeiten und
Uber grindlichere reklampsychologi-
sche Schulung. Dem Typografen fehlt
es ja auch heute noch an umfassenden
Kenntnissen auf dem zuletzt erwéahnten
Gebiet. Aber das zeichnerische Kdénnen
hat gegenuber friher stark an Bedeu-
tung verloren, und fur Reklame sind
heute schon soviel
ten herangebildet, dass es ihnen nicht
leicht fallt, Unterkunft und Arbeit zu
finden.

Der Typograf und der Gebrauchsgrafi-
ker empfanden die gegenseitige Kon-
kurrenz und machten den Fehler, der
schonen Form sehr oft Inhalt und Zweck

zu opfern. Sobald aber dieser Fehler
erkannt wurde, haben ihn die Elemen-
tar-Typografen ricksichtslos  kritisiert

und trugen stark zu grdsserer Klarheit
in der Gestaltung bei. Sie haben dem
Typographen ein Betatigungsfeld auf-
gezeigt, mit dessen Bearbeitung bis
heute kaum begonnen wurde.
Im Kampf um diese neuen Formen hat
es der Typograph nicht fir notwendig
gehalten neben seinen bisherigen Ar-
beiten auch das weite Gebiet des Ta-
geszeitungsinserates mitzubearbeiten.
So kam es dahin, dass das Zeitungs-
inserat unserer Tage in geschmaéacklicher
Gestaltung vernachlassigt wird.
Inserate kosten Geld, oft viel mehr
Geld, als grosse Drucksachen. Der Druc-

kerei und dem Setzer ist dadurch eine
hohe Verantwortung Ubertragen! Wohl
missen die Inserate in kirzester Zeit

fertig sein: das schliesst aber nicht aus,
dass eine grindliche Organisation des
Betriebes und geschulte Krafte den-
noch fir eine erfolgreiche Gestaltung
garantieren kdénnen. Wurde mancher
Besteller sich bei seinem Inserat uber
den bedeutend grosseren Erfolg durch
zweckmassige einwandfreie typographi-
sche Loésung im Klaren sein, dann
musste man damit rechnen, dass er sich
mit neuen Formen in der Gestaltung

tichtige Spezialis-.

nicht nur abfindet, sondern sie sogar
verlangt.
Die Verbildung des Auftraggebers

durch schlechte Beispiele ist beim typo-
graphischen Inserat noch viel schlim-
mer, als auf dem Gebiet der Akzidenz.
Das liegt aber nicht am Besteller, son-
dern vor allem an der starken Gewoh-
nung an das tagliche Gesicht der Zei-
tung. Modern eingestellte Zeitungen
bringen es darum auch fertig, dass sich
der Inserent mit dem gutgesetzten In-
serat genau so abfindet, wie mit dem
schlechten eines anderen Zeitung.
Schon die Inserataufgabe hé&angt viel
mehr vom Zufall ab, als die Bestellung
von Drucksachen: die textliche Fassung
ist langst nicht grindlich genug. So be-
kommt das Tageszeitungsinserat das
Aussehen einer Druckerei-Schriftprobe.
Es ist nur noch darum zu ,gemessen‘,
weil es im Meer der Inserate ,unter-
geht". Natirlich ist das nicht sein
Zweck und sicherlich auch kein Dienst
am Kunden. Jeder muss sich darlber
im Klaren sein, dass die ,Zufriedenheit"
des Auftraggebers kein zuverlassiger
Wertmesser ist. Die Kultivierung der
Zeitungsanzeige braucht nicht eine
Verteuerung ihrer Herstellung bringen:
viele Inserate lassen sich billiger pro-
duzieren, wenn das Wirrwarr der
Schriftprobe beseitigt ist. Darlber hin-
aus kommt es aber auch darauf an, das
Inserat in die gute handwerkliche Ar-
beit einzureihen.

Die Werkstatten der Meisterschule fir
das graphische Gewerbe zu Leipzig
haben den Versuch unternommen, auf
diesem Gebiet eine Anderung zu schaf-
fen. Hier finden in den Abendstunden
auch Horerkurse statt, die sich mit der
modernen Aufmachung der Zeitung und
des Inserates beschaftigen. Sie wollen
anregen, dass alle Fachschulen sich in
Zukunft mehr als bis heute mit der
Gestaltung des ZeitungsinseraVes be-
schéaftigen. Fir den Inseratsetzer kommt
es darauf an, dass er sich auf seinem
Spezialgebiet grindlicher weiterbildet
als dies bisher geschabh.

Die einfarbigen Geschaftsdrucksachen
gewannen infolge der Sparsamkeitshe-
strebungen eine hohe Bedeutung. Heut-
zutage kommen zwei oder dreifarbige
Drucksachen selten vor. Die einfarbigen
Drucksachen stellen die Arbeiter der
Druckereien vor eine schwerere Auf-
gabe, nachdem das einzige dekorative
Element der einfarbigen Drucksache
der Buchstabe ist, dessen Schodnheit al-
lein einen edlen Eindruck macht. Da-
rum muss man bei der Wahl der Buch-
stabentype vorsichtig sein, nachdem
feinlinige Buchstabentypen zum Rek-
lamdrucke nicht zu verwenden sind und
umgekehrt kénnen dicke Buchstaben-
typen zu unseren sogenannten Familien-
drucken nicht benitzt werden. Die in
der vorliegenden Nummer mitgeteilten
Beispiele erbringen den Beweis dass
die einfarbigen Geschéftsdrucksachen
einen angenehmen und anziehenden
Eindruck machen. Das Hauptprinzip-
liegt darin, dass uberflussige dekorati-
ve Elemente vermieden werden mussen.

W. V.






ERRATA:! Auf dér ersten Seife des Beiblattes-
,ungarische Grofik" laufef die erste
Titelzeile richfig: Ungarische Buch-
drucker des XV. Jahrhunderts. -



TUNGSRAM die verlassliche Lampe

Die Tungsram-Lampe ist das Produkt langjahriger praktischer Erfahrung und wissen-
schaftlicher Forschung. Die Tungsram-Werke stehen in Verbindung und Erfahrungsaus-
tausch mit allen grossen QlUihlampenfabriken der Welt und es gibt keine wesentliche
Neuerung oder Erfindung auf dem Gebiete der Gluhlampentechnik, die nicht fur die
Tungsram-Lampe Verwertung fande. Neben den eigentlichen Lampen-Fabriken besitzen
die Tungsram-Werke Glashiutten, eine Wolframdraht- und Sockelfabrik, usw., um die
Erzeugung der Halbfabrikate ebenfalls in der Hand zu haben. Gut ausgestattete eigene
wissenschaftliche Laboratorien, sowie Kontrollorganisationen sorgen dafir, dass die Quali-
tat der Tungsram-Lampe immer auf den héchsten Niveau steht.

Die richtige Lampe fur den richtigen Zweck!

Die Tungsram-Werke erzeugen fur alle maéglichen Verwendungszwecke entsprechende
Lampen.

Tungsram-Lampe flur allgemeine Beleuchtung-

Die innenmattierte Lampe eignet sich dank ihrer &usserst gefalligen Form und ihrer

blendungsfreien Lichtstrahlung hervorragend fur Innenbeleuchtung.

Zur Beleuchtung von Strassen, Platzen, Hofen usw. verwendet man die gasgefullten

Tungsram-Klarglaslampen bis 3000 Watt.

Die gasgefullte Lampe in Opalkolben eignet sich infolge ihrer milden Lichtwirkung

zu Verwendung ochne Armatur.

Die Tageslichtlampe wird fur allgemeine Beleuchtung in solchen Fallen verwendet, in

denen zwecks naturgetreuen Wiedergabe der Farben eine das Tageslicht ersetzende

Beleuchtung erforderlich ist.

Als helle Vakuumlampe wird die ,D“-Lampe geliefert, welche der Birnenlampe mit

gestrecktem Draht vorzuziehen ist.

Fir Spannungen unter 60 Volt wird die langsiam-Kleinspannungslampe erzeugt.
Tungsram-Lampe fur Dekorationszwecke.

In Lustern, Wandleuchten usw. werden vorzugsweise Kugellampen. Zierlampen, glatte,

gedrehte und konische Kerzenlampen verwendet. Fur die Beleuchtung von Schaufen-

stern, Notenstandern, Vitrinen, Firmenschildern, Gemalden, Schaukasten usw. werden mit

gutem Erfolg die hellen, mattierten oder verspiegelten Soffittenlampen und die hellen

Roéhrenlampen benutzt. Die Soffittenlampen in Opalkolben, die Kerzenschaftlampen

und die Opalréhrenlampen wirken besonders dekorativ fur Innenbeleuchtung.

Um einen farbigen Effekt zu erzielen, kdnnen die meisten der obenerwdhnten Typen

mit wetterfester Mattfarbung oder die naturfarbigen Tungsram-Lampen verwendet

werden.

Tungsram-Lampe fur fotografische Zwecke.
Fur Kunstlichtaufnahmen eignen sich die Tungsraphot-Lampen. Fur die Dunkelkammer
werden die Fotokleinstell-Lampen und die Fotolampen mit rotem, gelbem oder orange-
farbigem Kolben verwendet.

Tungsram-Opal-Kleinstellampen.
Die Opal-Kleinstellampe. leistet Uberall gute Dienste, wo abwechselnd starkes und
schwaches Licht erforderlich ist.

Tungsram-Lampen fur erschutterungsreiche Betriebe.

Fir Strassenbahnen, Achterbahnen, Muhlen, Werkstatten aller Art, usw., empfehlen wir

die Tungsram-Resista- bzw. Bahnlampen.
Die Nahmaschinen- und Fassausleucht-Lampen sind Vibrationen und Stdsse gegeniber

ebenfalls widerstandsféahig.
Tungsram-Lampen fur verschiedene Projektionszwecke.
Tungsram-Lampen fur Fahrzeuge.
Es werden spezielle Lampen geliefert fir Eisenbahnwaggone, Elektromobile, Automo-
bile, Motorfahrrader, Fahrrader, Autobusse, Flugzeuge und Lastkraftwagen.
Speziallampen fur Kleinspannung.
Hierher gehéren die Akkumulatorenlampen (Vakuum oder gasgefullt), Gruben- und

Telefonlampen, die hauptséchlich von Batterien gespeist werden, ferner die Illuminations-
lampen fir Kleinspannung, welche bei normaler Netzspannung in Serie brennen.

LD-231. Oktober 1931.

26669 C.-D.
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»Goethe in der Buchkunst der Welt"
Zur internationalen Ausstellung des Goethe-Jahres 1932

Vierundzwanzig Lander haben in sechsunddreissig Sprachen
an der vom Verein Deutscher Buchkunstler veranstalteten
Internationalen Goethe-Ausstellung teilgenommen. Neben
den fihrenden deutschen und englischen Offizienen waren
von den ungarischen die ausgezeichnete Kner-Druckerei
zu Gyoma, die Tevan-Druckerei zu Bekescsaba und die
Hungaria-Druckerei zu Budapest mit typographischen Blat-
tern vertreten. Hundert Buchkinstelr lieferten lllustrationen
zu freigewéhlten Szenen aus Goethes Faust. In dieser
Gruppe war Ungarn von dem in der Schweiz lebenden
ausgezeichneten Graphiker Josef Diveky, ferner von Paul
C. Molnér, Gustav Vegh, Josef Grof, Koloman Szabd Géabor-
jani (Debrecen), Georg Buday (Szeged) und Almos Jaschik
vertreten. Im lllustrationsteile des Ausstellungskataloges
wurden auch Arbeiten ungarischer Buchkinstler mitgeteilt,
die dem Geiste des unsterblichen deutschen Dichters hul-
digen. Erwéahnenswert ist unter anderem die innere Titel-
seite der im Verlage Isidor Kner erschienenen ,Novelle"”
von Goethe, ferner das in der Hungaria-Druckerei her-
gestellte Gedenkblatt mit dem kraftvollen Holzschnitte
Marots, sodann ein Holzschnitt von Paul C. Molnar und
eine prachtvolle Radierung ,Walpurgisnacht" von Gustav
Vegh, dem hochkultivierten Buchkinstler.

Zur Verherrlichung Goethes haben sich auf diese Weise
die Buchkunstler aller Lander in einstimmiger Mitarbeit zu-
sammengefunden.

Die ungarischen Teilnehmer
der Goethe-Ausstellung

Erwdhnenswert sind auch die Druckwerke, mit welchen
Ungarn an der Internationalen Goethe-Ausstellung teilge-
nommen hat. Eine Ubersicht dieser Druckwerke bietet
gleichzeitig ein Bild Uber die kunstlerisch ausgestatteten
ungarischen Goethe-Ausgaben.

Von den ungarischen Ubersetzungen Fausts figuriert bloss
die im Jahre 1924 im Pantheon-Verlag erschienene Uber-
setzung von Andor Kozma (hergestellt in der Globus-
Druckerei).

Von anderen Werken Goethes gelangte zur Ausstellung die
im Jahre 1917 im Kner-Verlage erschienene Gespenster-
novelle Goethes mit Illustrationen von Josef Diveky, so-
dann die gleichfalls im Kner-Verlage 1922 erschienene ,No-
velle" von Goethe mit der Titelvignette von Ludwig Kozma.
Ferner die im Pantheon-Verlage 1923 erschienene Uber-
setzung des Reinecke Fuchs mit Illustrationen von Margit
Fiora. ji
Zwei Amateurausgaben des Goetheschen Gedichtes ,Das
Tagebuch" figurierten in der Ausstellung, eine mit den
Litographien von Stefan Prihoda, die andere mit den Zeich-
nungen von Leopold Hermann.

Erwéhnenswert ist der von der Hungaria-Druckerei in der
typographischen Einrichtung von Albert Kner in Rot und

Schwarz mit dem Holzschnitt von G. R. Mardti eigens fur
die Ausstellung hergestellte Druck einer Faustszene. Ferner
ein Druck der Kner-Druckerei ,Wanderers Nachtlied" im
Original und zehn verschiedenen ungarischen Ubersetzun-
gen (typographisch eingerichtet von Imre Kner). Endlich
der Tevan-Druck ,Ballade vom vertriebenen und zuriick-
gekehrten Grafen" in Behrens-Antiqua nach dem typogra-
phischen Plane Andor Tevans.

Der Fotoriporter: ein Neukunstler

Als Beispiele fur das Verfahren des Fotoriporters haben
wir in der vorliegenden Nummer einige Bilder des Foto-
riporters der Est-Blatter, Karl Escher mitgeteilt. Die Auf-
gabe des Fotoriporters bestand darin, interessante Bilder
Uber eine Artistenprifung zu liefern. Als Lésung dieser
Aufgabe brachte der Fotoriporter das Bild ,Der Walzer"
mit dem préachtigen Ausdruck feiner schwungvoller Tanz-
bewegungen. Auf einem anderen Bilde ist der Maler zu
sehen, wie er uber sein hartes Schicksal klagt. Daneben
ein Bild, welches an einem Narrenabend in der Redoute
aufgenommen wurde. Dann folgen Bilder tber das Pester
Strassenleben. Alle diese Riportbilder sind im ,Az Est"
erschienen und gehdren zu den schdnsten photographi-
schen Aufnahmen.

Die neue Tiefdruckmaschine ,,Palatia O"

der Frankenthaler Schnellpressefabrik

Auf der heurigen Friuhjahrsmesse wurde den Fachkreisen
die neue Tiefdruckmaschine der Frankenthaler Schnell-
pressefabrik bekanntgemacht. Die Maschine ist auf 4500
Drucke per Stunde konstruiert. Diese ausserordentlich hohe
Druckzahl erforderte natlrlich den speziellen Ausbau einer
Konstruktion zum Ein- und Auslegen der Bogen. Auf der
Leipziger Messe war die Maschine ,Palatia 0" mit der
Einlegevorrichtung ,Marathon" der Leipziger Firma C. G.
Reinhardt ausgestattel, durch deren Verwendung die
Schnelligkeit des Druckers in sehr hohem Masse erhoht
werden kann. Die ,Palatia O" vollfuhrte mit dieser Vor-
richtung per Stunde 5000 Drucke.

Allgemein wird die Einlegevorrichtung ,Universal" der
Firma Kleim und Ungerer verwendet. Der Vorteil dieses
Systems besteht darin, dass auch das Trocknen der ge-
druckten Bogen ermdéglicht wird.

Eingehendere Auskinfte tUber technische Einzelheiten dieser
Maschinentype konnen hier, nicht gegeben werden. Diese
Maschine ist aber geeignet auch in solchen Kreisen Inte-
resse zu erwecken, welche sich bisher mit dem Tiefdruck-
verfahren nicht befasst haben.

Das einfarbig hergestellte Firmenzeichen

Die technische Ausfilhrung des modernen Firmenzeichnens
muss seiner Bestimmung entsprechend einfach und leicht
Ubersichtlich sein. Die in der vorliegenden Nummer mit-
geteilten 12 Firmenzeichenmuster weisen einfarbige LO-
sung auf.



Die drei einfachen Zeilen im Muster 1. sind infolge der
symmetrischen Raumeinteilung von guter Wirkung. Im Mus-
ter 2, sind die Zeilen des Firmenzeichens mehr aneinander
gedréangt, die Wirkung ist infolge der symmetrischen Raum-
einteilung gleichfalls gut. Im Muster 3. wurde der Text in
den rechtsseitigen dreiachtel Flachenteil gesetzt, damit die
links hervorspringenden Firmen und Titelzeilen umso eher
in die Augen fallen. Muster 4. liefert ein Beispiel des
Kleinletterndruckes. Muster 5. ist ein Firmenzeichen mit
ausfuhrlicherem Texte. Fur die Konstruktion sind die an der
Stelle der symmetrischen Raumeinteilung angebrachten drei
Initialbuchstaben ausschlaggebend, deren Anordnung den
Platz der Textzeilen automatisch bestimmt. Im Muster 6.
dominiert der R.-buchstabe, welcher die Grundlage der
Konstruktion bildet: die Flache symmetrisch verteilt und
gleichzeitig die oberen und unteren Zeilengruppen unter-
einander verbindet. Im Muster 7. ist die begriffsartige Kir-
zung des ganzen Firmennamens verwendet. Im Muster 8.
ist der Text nicht reklamemassig, darum wurde hier etwas
mehr Zeilendekoration angebracht als in den vorherigen
Mustern. Das Muster 9. (wie Ubrigens auch die folgenden)
weist schon eher den Charakter eines reklamemassigen
Firmenzeichens auf. Im Muster 10. hat das Initiale eine
dekorative Tendenz und entspricht der reklamemassigen
Ausbildung. Muster 11. ist schon komplizierter und kann
durch Verwendung von Setzmaschinenzeilen ausgefuhrt
werden. Endlich hat Muster 12. ausgeprochen reklame-
massigen Charakter. Die aus grossem und starkem Blick-
fangmaterial zusammengesetzte Hauptzeile erheischte die
Ergdnzung durch Zusammensetzung von einfachen Halb-
kreislinien.

In Bezug auf den Satz unserer Muster muss bloss noch be-
merkt werden, dass wir nirgends die gewaltsame Ausge-
staltung von Zeilengruppen gezweckt haben, was heutzu-
tage ein charakteristisches Merkmal des Reklame und
Akzidenzsatzes ist.

Die Entwicklung des Tiefdruckes

Der Tiefdruck hat unter anderem auch den chemigraphi-
schen Betrieben bedeutenden Schaden verursacht. Allein
in Budapest betragt der Wert derjenigen Klischees, welche
infolge der Konkurrenz des Tiefdruckes seitens der chemi-
graphischen Betriebe nicht geliefert werden, wdchentlich
mehrere tausend Pengd. Fur die klischeeherstellende In-
dustrie bedeutet dies einen katastrophalen Schlag. Nun
ist das Problem hervorgetrelen, auf welche Weise der Tief-
druck auch fur Mittelbetriebe ermdglicht und gleichzeitig
der Not der chemigraphischen Industrie abgeholfen wer-
den konnte.

Die Maschinenfabriken suchten diesbezuglich eine prakti-
sche Losung zu finden. Ihr Bestreben ging dahin: 1. die
Formherstellung ausser dem Druckereibetriebe zu ermdog-
lichen, 2. an Stelle der heutigen, auf Galvanisationswege
hergestellten Formwalze Kupferformplatten treten zu las-
sen, welche auf die Formwalze befestigt werden kdnnen,
3. dementsprechend einzelne Konstruktionsteile der Tief-
druckschnellpresse zu modifizieren und 4. eine Type der
Tiefdruckschnellpresse kleineren Formats zu schaffen.

Das Endergebnis der diesbeziiglichen Fachdebatten besieht
darin, dass bei dem Rotationstiefdrucke nur die auf Gal-
vanisationswege hergestellte schwere Formwalze in Be-
tracht kommen kann; bei kleineren Schnellpressen kann
auch die Kupferplatte zweckdienlich sein.

Die Widerlegung der gegen die Kupferplattenlésung er-
hobenen Argumente ist ausschliesslich eine Aufgabe der
Maschinenbautechniker. Die Ergebnisse ihrer Arbeit kénnen
an der Maildnderischen und Schwartzkopfischen Tiefdruck-
maschine, sowie an der Konstruktion der von der Johannis-
berger Fabrik hergestellten Schnellpresse geprift werden.

Szerkesztd: Rosner Kéroly.
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BEin Linotype-Instruktionsbuch

Eine bedeutsame Bereicherung der ungarischen Fachlitera-
tur bildet das Buch ,Linotype technikai szakkényv gep-
szeddk szamara" (Linotype Technisches Fachbuch fir Ma-
schinensetzer), herausgegeben in Ungvédr von der Typo-
graphengruppe des Verbandes Graphischer Arbeiter von
Slovensko und Russinsko. Fir die grosse Zahl ungarischer
Maschinensetzer wird dieses Buch eine unentbehrliche
Hilfe bedeuten. Insbesondere wird es kleineren Setz-
maschinenbetrieben gute Dienste leisten, wo die Maschi-
nensetzer in Ermangelung eines Monteurs auf sich selbst
angewiesen sind. Anerkennung gebiihrt unseren Fachge-
nossen in Slovensko fir die Opferwilligkeit, welche das
Erschienen dieses Werkes ermdglichte.

Die technische Ausstattung lasst zwar manches zu win-
schen ubrig, der reiche Inhalt entsch&digt jedoch fur alles.
Der gesamte Stoff ist in leicht Gbersichtlicher Weise geord-
net. Betreffs der im Betriebe vorkommenden Stdérungen
werden nitzliche Fingerzeige gegeben. Ein besonderes
Kapital bespricht den Erfinder der Linotype. Uber den
Arbeitsprozess der einzelnen Maschinenteile, sowie Uber
die wahrend der Arbeit vorkommenden Stérungen und Uber
deren Verhitung handeln die folgenden Kapitel: 1. Die
Satz- und Sammelkonstruktion. 2. Die Beférderung der
Matrizen in den ersten Elevator. 3. Die Zurechtlegung und
Ausschliessung der Zeile. 4. Die Giesskonstruktion. 5.
Ausschiebung und Wegschneiden der Zeile. 6. Uber-
fihrung der Matrizen in den zweiten Elevator. 7. Uber-
fihrung des Ausschlusskeiles. 8. Der zweite Elevator. 9.
Divisorkonstruktion. 10. Inbetriebsetzung und die Ein- und
Ausschaltungskonstruktion. 11. Neuerungen. 12. Instandhal-
tung der Maschine. Im Anhang finden sich Ausfahrungen
Uber elektrische und Gasheizung, uber die Qualitdat und
Behandlung des Setzmaschinebleies. Hochstinteressant ist
das Kapital Uber die Luft des Setzmaschinenebetriebes,
sowie Uber Unfalle.

Insbesondere fir Anfanger ist es von grossem Werte, an
der Hand dieses Werkes in das Labirint des Setzmaschinen-
technik eingefiihrt zu werden.

Unsere vorliegende Nummer enthélt weiterhin eine Reihe
von Buchbesprechungen und fachlichen Neuigkeiten.

D. Stempel beitidnidde ieszv.-lars, Frankfurt am Main-Sud

MAGERE MEMPHIS
10 pontos

Ez a rokonszenv annél jobban esik nekiink, meri
A MAGYAR GRAFIKA TIZEVES JUBILEUMA

16 pontos

A grafikai ipar ajanlasra melto
REPRODUKCIOS KAMERA

24 pontos

MelyiiYomofesiekek

Vagva 6-48 pontos fokozatokhan

LICHTE MEMPHIS

28 pontos

Vagya 16-48 pontos fokozatokhan
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